IN KRAPPE RUIMTE GROTE WERKSTUKKEN
FREZEN OP COMPACTE MACHINE

ROTSAERT MAAKT DE SPRONG NAAR VIJFASSIG FREZEN MET HEDELIUS MACHINE

DE BESTE OPLOSSING VOOR DE KLANT
Vertrouwensband

Het verhaal van lue Rotsaert, over de voor-
zichtige start 33 joor geleden als hardwer-
kend eenmansbedriff en de dooropvalgende
groei met de aanwerving van viteindelijk zes
werknemers en de doaraan gelinkie vitbrei-
ding van de activileilen op maal van het klan-
tenpartfclio, is zo typerend voor het landschap
van |kleinere] toeleveranciers en  machine-
bouwers in YWestVlaonderen dot Rotsaert als
het ware madel kan staan voor zoveel andere
maokbedrijven it die regio. Altijd komt het
aan op de uitbouw van een loyaal, weliswaor
beperkt, bestand van klanten — voak uit de
nobije omgeving — op basis van geleverde
kwaliteit. Die kwoliteit cradert een verrouwens-
band, zodat er op die manier een lange-
termijnrelalie  ontstoat.  Machinebouwers  als
Rotsaert groeien klant per klont zonder al te

Soms helpen de omstandigheden bij het maken van een keuze. Bij Rotsaert, de
machinebouwer vit het West-Vioamse Kuurne, was dat het geval. Men was op
zoek naar een vijfassige freesmachine die stukken met een lengte van 2 meter kan
bewerken. Dat op zich vormt geen beperkende parameter, ware het niet dat de
volledige afmeting van de machine niet veel groter mocht zijn, gezien de krappe
ruimte die voorhanden was. Koppel die compactheid aan de algemene verzuchting
van precisie en stabiliteit, dan hou je maar een selecte kring van leveranciers over.
Voor zaakvoerder Luc Rotsaert kwam hieruit Hedelius als beste bovendrijven.

Kevin Vercauteren

actief de hort op & gaan, maar wel dankzij
de mond-otmondreclame van tevreden ‘part-
ners’. De basis is dus heel solide, waardoor je
als bedrijf relatief zorgeloos kunt bouwen aan
de foekomst. Kenmerkend voor de relatie die
Rolsaert met zijn klanten heefi, is dat de zaok-
voerder verielt dat hij in al die jaren nog maar
zelden de offertestrijd heeft moeten aangoan
mel concurrenlen om een opdracht binnen le
halen. “Matuurijk gebeurt dat,” voegt luc
Rotsoert toe, "maor veel voker komen klanten
Qewoon meleen naar ons mer de WG Naar
een oplossing voor hun probleem. Zo hebben
we ons eigen cirkellje van klanten.”

Van ontwerp tot kant-en-klare machine

De Haonten van Rotsgert komen uit verschil:
lende sectoren, goande van de isolatiesactor
aver de viasindustrie tol en met de voedings-
secior. Het gros doorvan komt vit Vloaonderen
en meer specitiek vt WestVloanderen, maar
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ook bedrijven van over de Fronse grens
kloppen bij de machinebouwwer aan, ot zelfs
een firma ult Lilouwen, weliswoar met een
westiging in Belgig. Zij werwachten wvan
Rotsoert een oplossing op moot. Voak start
men vanaf nul. Na de esrsie verkennende
gesprekken zal de machinebouwer met een
3Dontwerp komen — men heeft één volfijdse
tekenoar in dienst die kon rekenen op de hulp
van luc zelf — om daorna het productieproces
te beginnen en fe eindigen met de konten
klore machine. "Wij nemen het ontwerp voor
onze rekening, net als al het draoi- en frees-
werk, het lassen en de assembloge. Ploatwerk
en elekionica besteden we vit con firmo's
waar we al meer dan twinlig joar mee samen-
werken, Ook het grolere spuitwerk gebeurt
extem. En ols er vonwege de erg hoge
precisie geslepen moet worden, besteden we
dat eveneens uit." De vildaging is bijna alfijd
dezelfde: de best mogelike oplossing

OPPERVLAKTE
ACTIVITEITEN
PERSONEEL

750 m* bebouwde opperviakie
Machinebouw en stukwerk
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bedenken voor de klant. Dat betekent dat je
op de hoogte moet zZijn von de loatste stand
der technick op werschillende tereinen:
uu:ld"i\::'lgen_ ge|;—:'dingeu, sturingen, aulc
matisering noem moar op. ‘De loatste
jaren zijn linegire motoren sterk opgekomen
en ook |<lE""|EfF_" automatiseringen met |:|ii'w:sor
beeld robotbeloding en -ontlading nemen een
viucht, Om je klant de snelste of meest effi-
cienle ;:-pb':ai:lg te kunnen bieden, moet je die
ontwikkelingen van dichibij opvolgen”, legt
luc Rotsaert de moeilijkheid van zijn wak vit

Tal van verschillende componenten

Er is nief alleen de mochine zelf, vaok moat er
ook voorzien worden in een aanbouw en/of
ean roboloutomatisering. Doorvoor moelen er
il van heel uiteenlopende componenten
gemaokt worden. "Het aantal verschilt natuur
lijle van machine tot machine, maar dat kan in
extreme gevallen oplopen tot 2.500 compo-
nenten en meer, van groot tot klein en met een
precisie van gemiddeld een poar honderd-
sten.” Gelet op de grote variafie aan stukken,
hoelt het niet te verbozen dat ook hel oanial
werkuren die in een mochine kruipen, sterk
schommelt. “Maar gemiddeld meet je rekenen
op drie fot vier maanden, hoswel het toeval
wil dat we nu ol anderhalf joar bezig zijn aan
één machine. Cver het algemeen werken we
tegelijkertijd can twee ot maximaal drie
machines. Meer kunnen we met de huidige
bezetting niet oan, al schokelen we in zesr
drukke fijden ook wel eens externen in. Luwe
perioden vullen we op met siukwerk, een acti
viteit die we noast de machinebouw altijd en
om die reden hebben behouden.”

VOOR DE EERSTE KEER EEM VLJFASSER

Behoefte aan exira capaciteit

en meer mogelijkheden

Als we louter kijken naar het machinepark
voor het fezen, daon beschikte Rotsaert tof
voor kot over een drieassige bediress-
machine voor grotere stukken tof 3 meter, sen
tweede, kleinere 3driecssige freesmachine
met een bereik tof 1,2 meler en nog een

teachinmachine wvoor het boren. De zaook-
voerder wvond dat,

Ay zeker met de

sieeds  korlere

levertermijnen in gedachten, te krap. "We
hadden behoefle con exra capaciteit omdat
we de klanten soms te lang moesten laten
wachten. Een vijfossige machine lost niet
alleen hel copaciteitsprobleem op, moar geeft
ons bovendien nievwe u"warl;ir'.g:.r'u;_xje ||k
heden. De vijffasser zou ons in stoat siellen om
sneller en preciezer te werken én we zouden
de stukken dan in é&&n opsponning kunnen
ahwerken.”

Machinevereisten

Zodra de= beslissing was genomen om fe
investeren, speurde men de maorkt of op zosk
naor een zeer compacte freesmachine met
een longsverplootsing von iets meer daon
2 meler. "Voor één van onze klanten moeten
we geegeld mallen bewerken die 2 meter
lang zijn. Daarvoor heb je natuurlijk sen iets
grotere xverplaatsing nodig. Maar door de
beperkte rwimte die beschikbaar is, moest de
machire wel compact blijven.” Boven op die
heel specifieke eis kwom de wroog noar een
kwaliteitsvalle, stabiele machine met extra
aandacht voor toegankelijkheid, zodal men
Hexibel kanm werken, Al die zoken kwaomen
mooi samen in de Hedelius Tillenta 6,

Compact, kwalitatief en toegankelijk
In februari werd de Hedslius Tiltenta & ge
leverd, een vijfosser met een zwenkkop (2 x

8% en een beweegbare kolom.

WE HADDEM BEHOEFTE AAM EXTRA

CAPACITEIT OMDAT WE DE KLANTEN 50M35
TE LANG MOESTEN LATEN WACHTEN. EEN
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VIJFASSIGE MACHIME LOST NIET ALLEEN
HET CAPACITEITSPROBLEEM OF, MAAR

GEEFT OMS BOVENDIEM MIEUWE
AFWERKINGSMOGELIJKHEDEN

CASE VERSPANING

Mikokaj Opstoel van Promas, dot Hedelius
verdeelt in Belgié en Nederland, loodst ons
door wat ¢ ;?er:,: De  wvariant  waarvoor
Rotsoert heeft gekozen, heelt een vermogen
van 22 kW, ean toerental van 12.000, een
koeling door de spindel van 25 bar en een
gereedschapsmagazijn  van  veertig geresd-
schappen, woaronder een faster. Nog belang
rijk voor Rotsoert: de langsbeweging bedreagt
2.3 meter en de bouwwijze is donkzij de
beweegbare kolom, zwenkkop en voste tofel
zeer compact De }"':-"'QE 5|ii"'|i;"id danki de
machine oon het geloste bed. Dit typs bed is
altijd veel stijver dan een gegoten exemploar.
De machine is door de vele, zware gegoten
onderdelen ook stabiel. De lineaire geler-
dingen zorgen voor snele en precieze
verplaatsingen, die bij Hedelius standaard ep
alle assen met glaslinialen worden gecontro-
leerd.” luc Rotsaert wult aan: "Voor ens is dil
de ideale machine: ze is compoct met
genoeg vermogen en is bovendien toeganke-
lijk, waardoor je heel flexibel kunt werken. Via
het openen van het zijpanesl kunnen we zells
stukken met een lengte tot 5 meter bewerken."

EEN UITERST POSITIEVE ERVARING

Terugkijkend op het investeringstraject, is luc
Rotsoert bijzonder lovend over de service en
de professionele othandeling door Promas.
‘De levering was uiterst stipt en amper acht
dugen na de installatie konden we al fezen,
Ma het ploalsen en de viflijning volgde onmid-
dellijk de opleiding oon de machine door een
technicus van Promas in het Nederdands. Cok
dat is een niet ie onderschatten voordeel.” En
ook over de prestaties van de machine is de
zackvoerder heel tewieden. “Heel ofypisch
woor ons bedriff hebben we net een paar
saries van lelkens 250 stuks mosten frezen,
waoardoor de nievwe machine een periode
confinu hestt moeten dragien. Die vuurdoop
heeft de Hedelius prima doorstaan.” Nikelaj
Opstoel piki doarop in: "Het is gewoaon een
betrouwbaar merk. Met Promas verdelen we
Hedelius al sinds 2000 in MNederdand en
2013 in Belgié. In MNederand staon er nu al
een 2004al machines, waoarvan 50 met een
dergelike zwenkkop. Die hebben allemaal
een uitstekend frackrecord.” O
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