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Afhankelijk van de uitvoering, biedt de palletwisselaar plek aan vijf of acht werkstukken.

Lasrobottechnologie
met hoge output

ALBLASSERDAM Valk Welding, lasro-
botintegrator en leverancier van
lasconsumables, laat op de Meta-
vak zien hoe je met een lasrobot
een hoge output kunt combineren
met een hoge laskwaliteit.

Een Panasonic Tawers lasrobot, die
specifiek is ontwikkeld voor het boog-
lassen en met één transformator zowel
MIG, MAG, TIG, pulserend, niet-pulse-
rend en DC-TIG met of zonder koude
draad kan lassen, vormt daarbij het
uitgangspunt. Op basis van 3D-data uit
een 3D-CAD-systeem kunnen met het
externe programmeersysteem DTPS
alle lasprogramma’s worden gemaakt,
zonder dat de lasproductie daarvoor
hoeft te worden onderbroken.

De lasrobot hoeft dan eventueel het
werkstuk op maattoleranties te con-

troleren. Valk Welding laat zien hoe je
op een eenvoudige wijze, zonder dure
visionsystemen, de productonderde-
len van tevoren op een snelle manier
kunt detecteren. Dit zogeheten Quick
Touch-systeem zoekt met de lasdraad
de productonderdelen en corrigeert
automatisch iedere maatafwijking in
het lasprogramma. De lasrobot kan
daarmee producttoleranties op een
eenvoudige manier opvangen.

Wie meer wil weten over het lasrobot-
systeem, de programmering en wat
Valk Welding als lasrobotintegrator en
leverancier van lasconsumables kan
betekenen, kan het zestien pagina’s
dikke ‘Valk Melding’ magazine raad-
plegen op www.50yearsinwelding.
com.

Inl.: Valk Welding, stand 646.

Valk Welding laat op de Metavak zien hoe je met een lasrobot een hoge output kunt combineren met een

hoge laskwaliteit.

Hedelius toont programma-uitbreiding tijdens huisshow

Palletwisselaar
voor vijfasser

Franc Coenen

MEPPEN Hedelius had onlangs tij-
dens het open huis in Meppen
twee primeurs. Eén daarvan is de
Skyloader, een palletwisselaar ge-
koppeld aan een RS 605 vijfassig
bewerkingscentrum. Een automa-
tiseringsoplossing die in combina-
tie met het standby gereedschap-
magazijn voor een grote autono-
mie zorgt.

Een zeer laagdrempelige automatise-
ringsoplossing. Zo bestempelt Ri-
chard Hermans van Metavak-deelne-
mer Promas de nieuwe Skyloader van
de Duitse machinebouwer Hedelius,
een combinatie van een palletwisse-
laar met vijfassig bewerkingscen-
trum. ‘Vooral laagdrempelig omdat
de palletwisselaar gebruikmaakt van
de Heidenhain-besturing op de ma-
chine. De bediener hoeft geen extra
functies te leren. Voor wie de eerste
keer automatiseert, is dat een goede
oplossing’, vertelt Hermans. De eer-
lijkheid gebiedt er overigens bij te
vertellen dat het concept van de Sky-
loader niet helemaal nieuw is. Ander-
half jaar geleden toonde Hedelius tij-
dens de Metav ook al eens een
palletwisselaar, toen voor de 305. Een
prototype, zegt Hermans, dat nu is
doorontwikkeld, waardoor ook in de
productie van zwaardere stukken
manarm produceren laagdrempelig
mogelijk wordt. De wisselaar kan zo-
wel aan de RS 505 als 605 single wor-
den gekoppeld.

Vijf of acht pallets

De fabrikant brengt de palletwisselaar
in twee uitvoeringen op de markt. In
de SL 308 SB versie kun je er acht pal-
lets in kwijt (320 bij 320 mm), met elk
een werkstukgewicht van 50 kilo. In
de SL 405 SN versie kun je vijf pallets
automatisch beladen, maar met een
werkstukgewicht van telkens 65 kilo.
Het wisselen van een pallet in de ma-
chine duurt in beide situaties zo'n 25
seconden. Het opspannen op de pal-
lets gebeurt aan de voorzijde van de
wisselaar.

Hedelius levert de Skyloader in eerste
instantie alleen samen met de RS 605
en 505. Qua afmetingen is de pal-
letwisselaar exact op het vijfassig be-
werkingscentrum afgestemd, zodat
het een geheel vormt. Wie aan de
standaard dertig gereedschapplaatsen
van de machine niet genoeg heeft,
kan de set uitbreiden met het standby
gereedschapmagazijn, dat nog eens
plaats biedt aan maximaal 192 ge-
reedschappen. Mathijs van Rijswijk
van Promas legt uit: ‘De machinebe-
sturing kijkt vooruit in het program-
ma en haalt, als dat nodig is, alvast de
juiste gereedschappen uit dit extra
magazijn en zet deze klaar in de car-
rousel in de machine.’

In principe onthoudt de besturing van

De Skyloader van Hedelius is de nieuwe generatie palletwisselaar, ontwikkeld voor de 605-machines van

deze Duitse machinebouwer. (Foto's: Franc Coenen)

de standby de plekken van de gereed-
schappen. Eventueel kan er met chip-
herkenning op de gereedschappen
worden gewerkt. Hermans verwacht
dat de palletwisselaar er ook komt in
een uitvoering die gekoppeld kan
worden aan de toekomstige RS 805,
die afgeleid gaat worden van de 80-se-
rie.

Draai-zwenktafel

De tweede noviteit die Hedelius in
Meppen toonde is de nieuwe RS 605 K
20, een machine gebaseerd op het
vertrouwde Hedelius-concept van een
vast bed en een draai-zwenktafel in
één ruimte. Daardoor kunnen zowel
stukken van 520 bij 420 mm vijfassig
worden verspaand als langere delen,
tot 1.330 mm, drieassig. Van Rijswijk:
‘Door twee nulpunt spansystemen te
gebruiken, kun je heel snel zonder
opnieuw op te spannen na het bewer-
ken van vijf vlakken de zesde kant in
de machine afwerken. Door de draai-

zwenktafel vast te zetten, kun je in
dezelfde machine ook langere werk-
stukken bewerken.’

De machines van Hedelius kunnen
vanaf nu ook voorzien worden van
een zogenaamde Eco Mode, een soort
start-stop op bewerkingsmachines.
Met één druk op de knop, of gepro-
grammeerd in het machineprogram-
ma, schakelt de machine in rust prak-
tisch alle energievreters uit. Eén druk
op de knop volstaat om de machine
weer volledig inzetbaar te krijgen. Dit
levert in de ruststand een forse ener-
giebesparing op, die tot 65 procent
kan oplopen. Volgens een van de He-
delius-medewerkers leent deze optie
zich vooral voor degenen die de ma-
chines ’s avonds of ’s nachts nog en-
kele uren onbemand laten draaien.
‘Dan blijft de machine vele uren stand-
by staan en kun je beter in het pro-
gramma opnemen dat de machine na
een bepaalde tijd, nadat de bewerking
Kklaar is, uitschakelt.’

Het concept van drie- en vijfassig bewerken op een machine is nu ook in de grotere 605 beschikbaar in de

vorm van de RS605 K 20, gebaseerd op het rotaswing-concept van Hedelius, de direct aangedreven draai-

zwenktafel.



